Wir entwickeln und fertigen
Warmluftofen und Trocken-
schranke fur Warmeprozesse
bis 650 °C zum Ausharten, Al-
tern, Entspannen, Einbrennen,
Polymerisieren, Trocknen, Tem-
pern, Testen, Vorwarmen usw.

Unsere Anlagen werden erfolgreich ein-
gesetzt in der Herstellung von Elektro-
nikbauteilen, Elektromotoren, Uhren,
Verbundwerkstoffen, Glas, Kunststofftei-
len, Silikonteilen, Lacken, Pulverbe-
schichtungen usw. Fur spezielle Spezifi-
kationen fertigen wir auch Anlagen mit
einer Temperaturgenauigkeit von bis
+ 0,1 °C.

Liukon Warmluftofen und Trocken-
schranke bieten entscheidende Vorteile:

v' Exakt angepasste Verteilung der
Warme gemass den prozesstechni-
schen Anforderungen

v' Stabile Konstruktion mit sehr guter
Warmedammung

v" Lange Lebensdauer

v" Niedrige Wartungs- und Unterhalts-
kosten
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Warmluftéfen und Trockenschranke
Die Konstruktion unserer Warmluftéfen und Trockenschréanke ist — wie die Beispiele unten zeigen — genau auf lhre Beddirf-

nisse zugeschnitten:

Beschickungssysteme

+ Regale

+ Gitterrost

+ Transportwagen

+ Gestell mit Hubwagen beweglich

+ Manuell oder automatisch fahrender Plattformwagen

+ Palette

Luftumwalzung
+ mit oder ohne Frischluftzufuhr

Warmluftofen mit doppelter Fliigeltiire
Der Ofen ist mit Fihrungen zur Aufnahme
eines Chargenwagens ausgerustet. Der
Aussenmantel besteht aus pulverbe-
schichtetem Stahlblech. Der Innenbereich
aus Stahl ist mit hitzebestandiger
Aluminiumfarbe lackiert. Die Luftumwal-
zung ist mit automatisch gesteuerten
Klappen sowie Zu- und Abluftstutzen
geregelt. Integriert ist eine Mikropro-
zessor-Temperatursteuerung mit Schrei-
ber und Drucker. Die Betriebstemperatur
betragt 220 °C.

Laborofen

Das Gehause ist in pulverbeschichtetem
Stahl gefertigt. Die beleuchtete Edelstahl-
Messzelle ist mit einem Radialgeblase
und einem Luftleitadapter ausgeriistet.
Die Druckentlastung erfolgt (ber einen
Sicherheitsdeckel an flexibler Veranke-
rung und die Sicherheits-Turverriegelung.
In Verbindung mit einem computerisierten
Steuergerat ist eine realitadtsnahe Mess-
methode gewahrleistet. Die Betriebstem-
peratur liegt bei max. 400 °C. In der
Messzelle wird die Temperatur mittels
Kapillarrohr-Begrenzer  beschrankt. Fur
Versuche bis 0 °C ist eine Kiihischlange
integriert.

Tlrsysteme
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Warmeisolierte Tiren )
Manuelle oder automatische Offnung
Fligeltiire, einfach oder doppelt

Schiebetlre

Hubtor

Zweite Tire auf der Rickseite fir manuellen oder
automatischen Warendurchlauf

Warmluftofen mit Hubtiire

Zwei unabhangig heizbare Kammern mit
je einer pneumatisch angetriebenen Hub-
tire zur Beschickung. In Tiren und Sei-
tenwanden sind Kontrollfenster integriert.
Die warmefihrenden Teile des Ofen sind
in Edelstahl und der Aussenmantel in
lackiertem Stahl gefertigt. Die Beheizung
ist in Luftkandle eingebaut. Pro Kammer
betragt die Heizleistung 10,5 kW. An der
Ofendecke montierte Heissluft-Ventila-
toren sorgen fir die gewiinschte Luftum-
walzung. Die Betriebstemperatur liegt bei
max. 180 °C.

Klimatisierte Testkammern

Die Aussenverkleidung ist aus pulverbe-
schichtetem Stahl, die warmefihrenden
Teile aus Chromstahl gefertigt. Jede
Kammer enthalt einen Auszug mit dreh-
barer Aufnahmeplatte fiir die zu testen-
den Teile. Zum Beladen lassen sich die
Kammern Uber Fllgeltiren aus Plexiglas
offnen. In der Rickwand befinden sich
Sichtfenster. Die Beheizung ist in die Luft-
kanale eingebaut. Ventilatoren in den
Kammern sorgen fir die nétige Luftum-
walzung. Die Luftfiihrung erfolgt vertikal
mit regelbarer Frischluftzufuhr. Die Be-
triebstemperatur von 110 °C wird elektro-
nisch gesteuert.

Trockenschrank mit Fliigeltiire

Der Aussenmantel ist in lackiertem Stahl
gefertigt. Das Schrankinnere aus Chrom-
stahl kann 8 Spulen auf einer angetriebe-
nen Welle mit stufenloser Drehzahlregulie-
rung aufnehmen. Die Beheizung befindet
sich in einen Luftkanal. Das Umluftsystem
wird mit einem Radialventilator betrieben.
Die Frischluftzufuhr erfolgt automatisch ge-
steuert Uber eine Klappe. Die Betriebstem-
peratur betragt max. 200 °C und wird mit
einem  Mikroprozessor-Temperaturregler
gesteuert.

Warmeschrank mit Beschickungswagen
Das aussere Mantelgehduse ist aus la-
ckiertem Stahlblech gefertigt. Im Innen-
raum sorgt eine hitzebestandige Alufarbe
fur den noétigen Schutz des Stahlblechs.
Die Beheizung ist seitlich in Luftkanale
eingebaut. Zwei Radialventilatoren sor-
gen flr ausreichende Luftumwalzung. Die
Luftfihrung erfolgt vertikal. Die Betriebs-
temperatur liegt bei max. 220 °C. Die
Temperatursteuerung erfolgt mit einem
elektronischen Regler. Der Schrank wird
mit einem Transportwagen mit Alumini-
umplatte von 10 mm Stérke beschickt.
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